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+ Add-on Production

SAP® Business One je softvérové rieSenie od spolo¢nosti SAP osvedcené vo viac ako 50 krajinach
po celom svete, ktoré je urcené pre segment malych a strednych podnikov. Ide o riesenie, ktoré pomaha
robit’ efektivnejsie rozhodnutia, sprehl'adnit’ podnikanie a zvysit konkurencieschopnost'.

Spolo¢nost’ GT Systems 2, s.r.o. je od r. 2004 autorizovany SAP channel partner pre predaj,
implementaciu SAP® Business One aplikacie a vyvoj nadstavbovych moduloy, tzv. AddOnov.

Add-on Production vyvinuty spolocnostou GT Systems 2, s.r.o. je nasimi zdkaznikmi povazovany
za efektivny nastroj pre pripravu, planovanie a riadenie vyroby. V spolupraci so systémom SAP® Business
One zabezpecuje kompletnd funkcionalitu v oblasti riadenia procesov vyroby pre potreby malych
a strednych vyrobnych podnikov. Vyvoj tohto modulu stale pokracuje a neustale su do neho zapracované

nové funkcie na zaklade poziadaviek zakaznikov.

SAP® Business One

Finan¢né uctovnictvo

Predaj

Nakup

Obchodni partneri

Bankové spracovanie
Planovanie potrieb materialu
vioba N ——
Riadenie skladu

Servis

Personalistika

Vykazy

Add-on Production

/Technické dokumentacia

Zakazky

Kalkulacie
Materialové poziadavky
Kapacity
Kooperacie
Rozpracovanost’
Zasoba prace
Vyrobné zakazky
Vydaj do vyroby
Prijem z vyroby
Odvadzanie vyroby

\ Evidencia nepodarkov

mwmp  komplexny prehl'ad o firemnych procesoch od prvého kontaktu so zakaznikom
cez objednavku, nakup a vyrobu az po dodavku hotového vyrobku zakaznikovi
mw=p jednoduché rieSenie umoznujlce mat’ neustaly prehlad o stave vyroby
mmp  kontinudlne napojenie procesov vo vyrobe na Standardné procesy SAP® Business One
mmp  jednotné uzivatel'ské prostredie celého systému pracujlce nad spolo¢nou databazou
mmp podpora partnerskych rieSeni od spolo¢nosti SAP, zaruka pokracovania vyvoja celého rieSenia

mmp  |okalizacia do slovenského a ¢eského jazyka

PIGTSystems?2



Definovanie technologického postupu

&islo postupu £32-1-0013 Tup technoldgie Diskréina
Paznimka
Op)| Sivedithe Pracovitke Nizov pracovitka | Néioy Gpericie | Tarf | Kuso.. Kusowy & prav | OP 1]
"] 0942301 Ustswovanie 2imocnicke préct 542 2,000 3,000 ::ﬁ:ﬁn :owm
20 20 1271201 K320 - Zwdraci agra 2vivania S 4700 4,700
Mizow pracoviska Ustavovanie
30 - 50 0331201 Rownanie - Mitistv rovnanis 2z 7000 7000 | oy oparicia Cimoericica hrdcs
a0 30 0366301 Kontrola Kontrola 3/ 0,000 00 pidaer, 60,000
5000 20 0513401 FA3AH - Fréska ho frézovanie 21600 1890 poz, pracovrikoy 1
60 0 20 0342101 Zimodnicke price zimocnicke prac 352 1,500 1500 pod sirojov 1
0020 0341201 Rysovacie price  rysovanie 442 1000 1000 Madsioperaing das 0,000 Min.
80 0 20 0464101 V2 - Vitaiks radiil vrtanis 44z 5000 5000 Kusowy éas stroja 3,000 Min,
90 = 20 0942101 Zimodnicke price zimocnicke price 442 0700 0700 Pripravny Eas shrojs 10,000 Min.
100 20 0386301 Kontrola kantrols 3/ 0000 0000 Kusowy éas pracownika 3,000 Min,
110 - 30 0942301 Ustawowarie zimocnicke préce 542 7,000 7,000 Pripravr Zas pracovnika 10,000 ipin.
1200 30 1271201 K320 - Zwiraci agre zviranic 542 7700 7.700 Typ mady Casowd ¥
Tarif @ ]
Sadzba/hod B 232
Réfizhod 9%
Mada 058
Rédia 2,18
Cena op, 256
Popis oper icle
K ustaveniu pripravit poz.1-2ks, poz2-3ks
W pripravieu ustavit dve tyce poz.1 . 3 kswistuby poz2
a pristehowal 6x zv.Juit 2-10 E 5233 ,pr.2 AMP B0-100
Stehy ocistit
ok ) [ znsee ikresy | [ Uprawit wirobné sdkashy T Hiradie Calkovi cena poshupu

44444

Technickd dokumentécia sa spracovava v rozsahu:

mmp  kusovnik - definuje zoznam komponentov s dvomi
mernymi jednotkami (vydajovou a skladovou), z ktorych
sa vyrobok sklada s moznost'ou evidovania prace

= materidlovd norma - s moznostou automatizovaného
vypoCtu spotrebného mnozstva, rozmeru a hmotnosti
na zaklade zadanych rozmerov vstupného polotovaru

mmp  technologicky postup - urcuje zoznam operacii, ktoré
je nutné vykonat' vo vyrobe s definovanim strediska,
pracoviska, vyrobnych casov, davok, medzioperacnych
¢asov, popisu ¢innosti a zoznamu potrebného naradia

mmp vykres a externé dokumenty typu technické spravy,
vypocty a pod. je mozné pripojit’ ku kazdej vyrabanej alebo
nakupovanej polozke existujlcej v systéme

Hasrnnnogram rikazek CE

Ddtum od ds = Odbartal a:. aikaky  Shupina materidls Clomatutdh S Pardcda plinowanis Shlack-cer. Al
# % Zibagea Backk Odbeeste’  Wirokok Popry... Mnoidee Dupanial,, M Cobam eib.., Dikam g, Minaik,  Dikam k., Diumd,, S Viran, G ma,, Pupn D
e e e e
i ) ) i e B e e G S e s
Harmonogram zakaziek poskytuje komplexny prehlad T e e e T
o pokryti predajnych zdkaziek vyrobou, o stave vyrobnych - Rl E S
e e
zakaziek ako aj termine zaciatku a ukon&enia vyroby. B D sl i ah o dwan s gk % Ciewiows  es
. v , , , ) oom 4 Lnoom N0 b WEL BT ;oS BEL MGG pheevns W ST 100 Cahat pean 53712
Z tohto formularu je mozné generovat’ vyrobné zakazky priamo pe ot R e A e ey e e
EE Lnooen A0 bk BB WL WR0E W MBI plieovent W SRIMENGN B2
. - . , , A o e Ui — i Mk es = e ien as ot L e seii ks
z predajnych zakaziek, menit’ stav vyrobnych zakaziek, tlacit’ mw e ik pmE  isn  wmmume  wse s @ mm:ﬁ;ﬁ i
, , L. . s L, = Cm| aiah MG W was e NS Wed s W e eh
vyrobné dokumentaciu, vydavat' zakazku do kapacitného S EA e e L e
) o ; ) o B i lmw  Ouehs mE  wan  sbe R ek ows W owomnt e
planu, robit’ vydaj do vyroby, odhlasovanie operacii a prijem a s s el Ml S S e Rl S e
= e a T T AT e e
z vyroby.
- Paramatre _;_[‘

Kapacity - poskytuju prehlad o vytazenosti vyrobnych kapacit
Daum od e | Sivadiko S pracavith S 3 N , . . o, o s
goaz o |2 Pracoviie_¥ {eepkie) za pozadované obdobie pre jednotlivé strediska a pracoviska.
Stredko Pracowike Hitov pracowiks \ytistarie % Kepacka [Mh]  Otvou. . . . . . 20, s~ . v ,
| v i e N o V grafickej podobe je vyjadrené celkoveé % vytazenosti s moznost'ou
20 0441201 R16 - Sintruh revobvarowy I 230 4250 1,40 . . . v
B - e BRI~ S revobrovy N 0 zobrazenia jednotlivych
2 vl Re-Sihevolverovy 550 vyrobnych operacii podla
a DN Macke o | 000 ;i 4 i Beasoicn, 73—" ,
:: 2;::: :':‘;i"’x;:::méh' .— ;;;n [T 04022012 () =|las22501 = [Eissbiedses stavu za kazky. Pre pOd-
- Pk ertedins [ ! ; i T
: zsm :::‘:f;“ u::i‘m - ;:“ #  Datum WyFatenie % Kapacita [MR] Ohar,.. robne]s| nah|’ad na ka_
» 341201 Rysovach peice = 650 o2z | 0,00 250 0,00 N 3 v . .
el N o wenn | o m 0.0 pacity je mozné zobrazit’
2 036301 Kontrols | 000 ze02z02 | 25,20 8,50 2,14 o~ , ,
oszor N 110 550 117 vytazenost’ pre konkrétne
02.03.2012 I 7460 8,50 6,34 . . .
mozaz | 008 000 0,00 praCOVISkO po ]ednot“VyCh
prosevs L L ”‘m diioch zadaného obdobia
4 »
[ ok ] [ Znsenie | [ Kalendirpracoviska
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Vyhladdvanie podfa parametrov

Krok3 - zoznam materidlov

* # Cisdo materidhu Nizoy
[ 602-3-3622 Mackovi hriadaf
L 602-3-3633 Hrlade! osadeny s frésovanau plocheu
L 602-3-4525 Krukevi hriadef
[ 502-3-5935 Hriadet 5 obojstrannym ziwitom
[ -~ es3-3-0002 Osadeny hriade!
o GT-202-36 Hriade! retazoweho nahonu
O = erasz2 Hriadel s coubenim
] V20R001 Hriadef ...

4 3

Typ= vackowy ; L= 500,000 ) B_max= 120,00 ; O_min= 55,000 | Osadenis= 5,000 | Priruby= ; D_sdwit=  L_sdvit= | Druk= }

Zrderie | [ sex

1
—

Vyhl'adavanie podla parametrov - kazdej polozke
evidovanej v systéme je mozné priradit’ skupinu parametrov
a nadefinovat’ hodnoty parametrov, ktoré ju po technickej
stranke najlepsie vystihuju (napr. skupina parametrov
pre hriadele, vrtaky...). Nasledne je mozné vyhladat’ polozky
(materidl, polotovar, nastroj, vyrobok) podla zadefinovania
kritérii vyberu parametrov vo vybranej skupine parametrov.
Vysledkom je zoznam poloZiek i s obrazkom vyhovujuci
zvolenému rozsahu vyberovych kritérii. Uvedenu funkénost’
je mozné vyvolat’ z réznych formularov, napr. z formulara
objednavka, ponuka, zakazka, ktoré vopred urci uzivatel'

Rozpracovanost’ poskytuje prehlad o stave vyroby formou zoznamu zakaziek alebo formou podrobnejSieho prehladu - zoznamu
operacii. Rozsah vyroby pre ktorl chceme sledovat’ rozpracovanost’ je mozné obmedzit’ zadanim kritérii vyberu (datum, zakazka,
stredisko ...). Zoznam obsahuje informacie o pocte vyrobenych kusov, o ¢ase planovanom na vyrobu a ¢ase ktory uz bol vo vyrobe

odvedeny.

Kooperacie poskytuju na zaklade zadanych kritérii vyberu zoznam operacii z vyrobnych zakaziek, ktorych vyroba sa zabezpecuje formou
externej kooperacie. Priamo v zozname je mozné aktualizovat’ ceny kooperacii, datum fyzického dodania ako aj prepojenie na nakupnu

objednavku, ktorou bola kooperacia objednavana u dodavatela.

Planovacia zakazka poskytuje komplexné informécie o vyrobe
zlozitejsich vyrobkov, ktorych komponenty je tieZ nutné
obstarat’ vlastnou vyrobou.

Planovacia zakazka poskytuje komplexny pohlad na :

=y rozpisku vyrobku vo forme stromovej Struktury
s potrebnymi mnozstvami jednotlivych komponent

mmp zoznam vyrobnych zakaziek s informaciou o stave
zdkaziek, o mnozstve vyrobenych komponent a mnoZstve
odvedenej prace

= zoznam nakupovaného materidlu s informaciou o stave
zasob a mnozstve vydaného materialu do vyroby

m=p sumarizaciu zakazky s informaciou o sume celkovych
nakladov vynalozenych na vyrobu v Strukture: celkova cena,
cena za material, rezijné naklady, mzdy a cena kooperacii

=y zikazka umoziiuje generovanie rozpisky a jej uUpravy
a hromadné akcie nad jej vyrobnymi zédkazkami (generovanie

Typ ftandardni Ll 202 v 2012005
Priorita 1 i Didtum zdkazly 18.05.12
Staw plinowana - Ditum splatriosti 310512
Zikatka odberatel’s 2012004 Poubivatel manager -
Oclbaratel 40526336 Péwod M
\Wrobky O Remitka | Mwrob® | Materid | Sumariréca
# Urovenr Urovens Poladks sk matarigh Zp  Hizow Wazou f roamer Zdkiad  Maplinavand Sklad | Mj  Pravidlo..
1 i 530003 5300003 P Drdisk 1000 L0 01 -
2 2 532-0-0003 532-1-0013 P Moz ok 1,000 1,000 01 ks
3 a3 S3-0-0000 53220023 P Hosn Hownik 1000 LO00 08 ks
4 Wl SIO0D03 o 312 B TRKRZel Lkt TRKRZ2x1- 12m 8,700 a7 D1 kg
3 W3 532-0-0003 £32-2-0024 P Wystuha Wstuha 1,000 1,000 01 ks
4 w4 EI00003 . 31190560 B PCH®EG 1k rPCHZEb- 250mm 0775 0775 01 kg
3 3 S32-0-0003 . 532-2-0031 =T Sap 1000 1000 08 ks
4 il 532-0-0003 211-9:0480 B KR 16 1hs i KRIS 07 m 2,072 2,072 01 kg
3 3 530003 31-9-0260 B Elekirdds E 42 Elekirdds E 4.3 10,000 10000 01 ks
2 2 532-0-0003 532-1-0014 P Eetint pevnd Celust peund 1,000 1,000 01 [
3 oy SI0-0003 . 5322002 P Hosnkl Hasniki 1,000 1000 01 ke
4 w4 SIRO0003 3150410 B Le0ciled  Lhsi L 40t 055m 1,106 LI 01 kg
£l 3 SIOOMI . 5320028 B Rirks Rirka 1,000 L0B0 0L ks
4 wd 532-0-0003 31151402 B TRKR 35xd 1hs : TRKR 3xd - 0,4m 2,900 2,900 01 kg
3 -3 S32-0-0003 . $32:2-0028 P Pdido Puizdvo 2,000 2000 01 ks
4 ad SIO-0MI . 310340 B KRS ks (KR35 - 02 m 0,576 Lis2 01 kg
3 w3 532-0-0003 314-9-0260 B Elekirada £ 48, Elekirods £ 48,83 12,000 12,000 01 ks
2 2 53n-0-0003 . S-1-005 B Zive Zives 1,000 L000 0L ks
3 532-0-0003 $32-2-0031 P Cap Eap 1,000 1,000 01 ks
4 532-0-0003 311-9-0480 B KR 16 1hs i KR16 0.7 m 2,072 2,072 01 kg
3 v SI-O-0003 o S3--0032 P Pitks Pitha 1000 LO0D 0L ks
4 o 532-0-0003 311-%-0080 B PCH 20x8 1 ks ; PCH2008 = 0,7 m 4,390 4,390 01 kg >
‘ . »
e — | [Gererus wyrobné sdkasky | | Kalkulica | [Vydaj do plina |

vyrobnych zakaziek, hromadni zmenu stavu vyrobnych zakaziek, vydaj do planu ...)
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Technicka Specifikacia umozni pre vyrobky, ktoré sa este vo firme nevyrabali, hrubé skalkulovanie ceny odhadom potrebného materialu
a prac, ako aj definovanim dalsich nutnych nakladov. Vyuziva sa v procese tvorby ceny predajnej ponuky hlavne v kusovej zakazkovej
vyrobe. Vyhodou je, Ze odpada nutnost’ zakladania novych poloziek v systéme, kym este nie je ponuka zo strany zakaznika akceptovana.

Kalkulacie =R o . v , v ’ ’ ’
o s S s = = Kalkulacie poskytuju moznost’ vypoctu uplnych vlastnych
Papiz wirobku Datum wipodty 13.05.12 z ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ e
e T i e = nakladov na vyrobu vyrobku a potrebnych vyrobnych kapacit
Wyp. cena Zisk w %6 Kon.cena 1,343,18 v . , , B ,
Popis I ) ) na zabezpecenie vyroby pre vyrobok, pre celu zakazku alebo
AR oo | v [ spesein | — _ pre vyrobnU zakazku. Formuldr Kalkulacie poskytuje
# Urove’y Zp Cilo materidlu  Mazow materidlu  Mnodstvo Sdhr. mnogstvo Mj Cena Materisl Reéiia Mads Mastrog
1 B 532-0-0003 Driisk 1,000 1,000 ks 24,17 4,25 9,92 000 . komp|exny preh|’ad .
; P EI-4-0013 Mosnik 1000 1000 ks 3L [EER 0,00 )
P £32-2-0023  Mosnik 1,000 1,000 ks 2323 23,45 4,78 0,00 4 3 H . )4 / '4
o e o e m Ll mmp o cenach jednotlivych komponent v Struktire celkova
R -2-0024 wstuha o 000 ks 2 2 . Hil . s s s YORTe
B o e m e ™ ™ 1 cena, cena za materidl, cena ré%ii, mzdy a cena kooperacii.
P 3220031 Cap 1,000 100 ks 2433 2146 277 0,00 . , , , , .
B w00 @6 sam zoka o0 oo Komponenty pocitaného vyrobku su zobrazené ako rozpiska
B 211-9-0260 Elskirdds E 49923 10,000 10,000 ks 0,00 0,00
P 510014 Eefust peung 1,000 1000 ks 1673 W2 2 0,00 Vyrobku vo forme stromovej Struktud ry
P £32-2-0026 Mosnik1 1,000 1,Dqﬂ ks 75,13 BE,AZ 8,16 0,00
B 311-9-0410 L 40ndlxd 1,106 1,106 kg 0,00 0,00 /) 7 H e /) 4 H
P 532-2-0020 Rurka 1,000 1,000 ks 166,72 149,21 17,51 0,00 ”I» O verbnyCh kapaCItaCh pOtrebnyCh k Zabezpecenlu
B 311-9-1402 | TRER 3Exd 2,300 2800 kg 0,00 0,00 ,
D £33-2-0023  Priecre 2,000 2000 ks 15745 4252 1483 0,00 VY"ObY
B 311-9-0340 KR35 0,576 1,152 ka 0,00 0,00 v . , ,
B as0n0 EkkubdeEdsn 2,0 2w ks 000 0w mmp o skutocnostiach, ktoré pravdepodobne negativne
P 53210045 Zéves 1,000 1000 ks 374 3482 4,32 0,00 o, . , L, L.
R s Gap 1,080 oo s 2423 A% 2w s~ | ovplyvnili vypocet — nulova cena materialu, nulova rézia...
»
[ o8 [ zndenie | [ Vipoist Cerrik |Cannik 02 M

Zasoba prace poskytuje pre manazéra vo vyrobe formou zoznamu zakaziek alebo zoznamu operacii podrobny prehlad o tom, ktoré
zdkazky a polozky v danom Case ma na dielni rozpracované, ktoré prace ma zadat’ a ktoré uz zadal do vyroby a prehlad o pocte vyrobenych
kusov. Manazér vyroby v tomto formulari méze vykonavat’ vsetky cinnosti, ktoré suvisia s dennym riadenim prac na dielni ako napr.
zadavat’ vyrobné zdkazky hromadne do vyroby, tlacit’ vyrobni dokumentaciu, pridelovat’ pracu jednotlivym pracovnikom, menit’
pracovisko, smenu...

Vyrobna zakazka obsahuje vsetky informdacie pre vyrobu jednej polozky v pozadovanom mnozstve. Vyrobné zakazky je mozné generovat’
z0 zakazky alebo zakladat’ manudlne. Kazda vyrobna zdkazka obsahuje zoznam komponent a vyrobnych operacii nutnych k vyrobe, ktoré
boli prevzaté z kusovnika a technologického postupu a je ich mozné dopifiat’ a editovat’. Priamo z formularu je mozné vykonavat’ &innosti
ako tlacit’ vyrobnl dokumentaciu, hromadne doplnit’ vSetkych pracovnikov podla aktualnej obsadenost pracovisk, pridelovat’ pracu
jednotlivym pracovnikom manualne, menit’ smenu, menit’ pracovisko, na ktorom sa bude dana operacia vykonavat/, odvadzat’ hotové
operacie, hromadne odviest’ vSetky operécie ...

Prijem a vydaj materialu z vyroby a do vyroby st dokumenty, ktoré eviduju presun materidlov medzi skladmi s naslednym zatctovanim.
Zadavanie Udajov je mozné robit’ manualnym zadavanim vo formulari alebo nacitanim ¢iarového kdédu z materialovej odberky.

Odvadzanie operacii je samostatny formular, z ktorého je mozné odvadzat’ operacie vo vyrobe. Nacitanie Udajov odvadzanej operacie
sa robi vyluc¢ne cez Ciarovy kdd, ktory sa zosnima z operacnej navodky. Pracovnik zada len odpracovany ¢as, pocet dobrych kusov a pocet
nepodarkov. V rdmci odvadzania operacii je mozné evidovat’ prestoje a havarie vo vyrobe.

Evidencia nepodarkov poskytuje prehlad o registrovanych nepodarkoch, ktoré oznacil robotnik ako pravdepodobne chybné kusy,
prehlad o potvrdenych nepodarkoch, kde kontrola rozhodne o oprave, resp. potvrdi chybné kusy ako nepodarky a k danému zaznamu
priradi pracovnika a stredisko, ktoré zodpoveda za vznik nepodarku.

Vykaz odvedenej prace poskytuje podrobny prehlad o pracach, ktoré jednotlivi pracovnici za definované ¢asové obdobie vo vyrobe
odviedli.
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